
Monitoramento preditivo 
de colhedoras agrícolas

Nossa solução monitora em tempo real a vibração e a temperatura das bombas hidráulicas, a temperatura
dos roletes e a qualidade do óleo. Com essa combinação, é possível identificar falhas antes que elas ocorram,
prevenindo inclusive incêndios causados pelo superaquecimento dos roletes.
Os dados são coletados de toda a colhedora e transmitidos diretamente para uma Interface Homem-Máquina
(IHM) dentro da cabine. Simultaneamente, essas informações são enviadas em tempo real para a equipe de
manutenção e controle operacional. Dessa forma, todos os envolvidos estão cientes do estado da colhedora
em tempo real, podendo agir preditivamente e com precisão.
A análise de vibração e temperatura das bombas hidráulicas utiliza métodos avançados, como análise de
vibração, harmônicos, envelopes e rolamentos. A qualidade do óleo é monitorada por um sensor especializado
que mede a quantidade de partículas de acordo com as normas ISO e NSA. Além disso, os sensores de
temperatura dos roletes garantem que a temperatura permaneça dentro de um intervalo aceitável, evitando
riscos de incêndio.

PRINCIPAIS APLICAÇÕES

• Cana de açúcar

• Grãos

• Fibras

• Redução de riscos: Reduz o drasticamente o risco de incêndios causados por aumento de temperatura dos
roletes que causa perdas incalculáveis ao setor agrícola

• Manutenção Preditiva: Utiliza dados coletados em tempo real para prever falhas antes que ocorram, reduzindo
o tempo de inatividade dos equipamentos e prolongando sua vida útil.

• Aumento da Produtividade: Permite a programação eficaz do uso dos equipamentos, garantindo que estejam
operando nas condições ideais e nos momentos mais críticos para a agricultura, como plantio e colheita.

• Decisões Baseadas em Dados: A análise de dados coletados ajuda na tomada de decisões informadas para
melhorar continuamente os processos agrícolas, aumentando a eficiência e a produção.

PRINCIPAIS BENEFÍCIOS
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SOFTWARE E DASHBOARDS

Dashboards personalizados IHM com dados em tempo real

Relatório completo online
Mapa e geolocalizaçãoGestão completa do equipamento
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DISPOSITIVOS UTILIZADOS FLUXO DE INFORMAÇÕES

IHM Bolt 1.0

Connect 2.0 com sensor de 
particulado de óleo

Spectra 1.0

TermoCube 1.0
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PERGUNTAS & RESPOSTAS

1. Como a solução monitora a saúde das bombas hidráulicas da colhedora?
Resp. Utilizamos o sensor Spectra 1.0, instalado diretamente nas bombas hidráulicas, para realizar uma análise preditiva baseada em vibração e temperatura. 
A metodologia empregada inclui a análise de harmônicos de vibração, envelopes, tendências e diversos outros dados. Esses dados são então processados por 
uma rede neural, que monitora as condições das bombas e gera alarmes em caso de anomalias.

Análise de harmônicos e 

frequências de falhas de rolamento
Análise de tendências de 

temperatura por regressão linear 

Sensores de vibração instalados 

nas bombas hidráulicas de uma 

colhedora de cana de açúcar 
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PERGUNTAS & RESPOSTAS

2. Como a solução monitora a qualidade do óleo da colhedora?
Resp. Utilizamos o end-point Connect 2.0, equipado com um sensor de partículas do óleo, para monitorar a quantidade de partículas e outros parâmetros 
como temperatura e condutividade. Essa análise é realizada conforme as normas ISO e NSA, garantindo precisão e confiabilidade nos resultados.

Análise de particulados e outros 

parâmetros para análise da saúde 

do óleo e tempo de vida restante

Connect 2.0 com sensor de análise 

de óleo
Sensor de análise de óleo IBBX
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PERGUNTAS & RESPOSTAS

3. Como a solução monitora a temperatura dos roletes?
Resp. Através do sensor TermoCube 1.0, totalmente preparado para áreas de alto impacto mecânico e elevado grau de barreiras, realizamos monitoramento 
com alta sensibilidade térmica. Compacto e eficiente, este sensor pode ser instalado em locais de difícil acesso, garantindo precisão e confiabilidade mesmo 
nas condições mais adversas. O sistema conta com um conjunto de alarmes que notificam os operadores em caso de temperatura elevada, assegurando uma 
resposta rápida e eficaz.

Sensores TermoCube 1.0 instalados nos pontos 

de risco de alta temperatura nos roletes da estira 

das colhedoras
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PERGUNTAS & RESPOSTAS

4. Quais os dados o operador ver na IHM Bolt 1.0 no interior da cabine da colhedora?
Resp. A IHM Bolt 1.0 apresenta todos os dados de temperatura dos roletes, qualidade do óleo, tempo de vida do óleo, temperatura do óleo e saúde das bombas hidráulicas. O 

display é touchscreen e emite um alerta visual na cor vermelha piscante para o operador, que pode clicar no quadrante piscante e entender qual o problema reportado. Esse 

mesmo problema é simultaneamente enviado para a equipe de manutenção, controle operacional e demais interessados, permitindo que as ações corretivas sejam tomadas o 

mais rápido possível.

IHM emitindo sinal de “Risco” das bombas 

hidráulicas e Rodantes dos rolos de alimentação 

da colhedora

IHM instalada no interior da colhedora 
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5. A solução de monitoramento de colhedoras agrícolas IBBX pode ser implantada em qualquer tipo de colhedora?
Resp. Sim. Qualquer tipo de colhedora ou até mesmo outras máquinas agrícolas que necessitem de monitoramento preditivo podem se beneficiar da solução. No entanto, é 

essencial compreender os locais adequados de instalação e possíveis adaptações necessárias para cada tipo de máquina.

6. Como é instalado o IHM Bolt 1.0 na cabine da colhedora?
Resp. A ligação elétrica é feita através de uma fonte de 12V derivada da bateria da máquina, e a instalação mecânica é realizada com um suporte que acompanha o 

equipamento. Toda a instalação deve ser realizada conforme as instruções do manual do produto, disponível no site da IBBX.

7. A colhedora pode perder a garantia com a instalação da solução?
Resp. Não. Todos os dispositivos e equipamentos instalados não influenciam na garantia do equipamento, pois não interferem estruturalmente na máquina ou
em qualquer sistema de software do fabricante.

PERGUNTAS & RESPOSTAS
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